EXTRACTORES CAJA DE VENTILACION
ENTRIFUGA SERIE DGXII

CARACTERISTICAS GENERALES:

Caja de ventilacion centrifuga, construida en chapa de acero galvanizada de 1.5 mm de espesor con acabado de
cantoneras de aluminio. Extractor interior de tipo centrifugo, motor disponible en monofasico y trifasico con
proteccion IPX2, rodete de alabes tipo jaula de ardillas de alabes inclinados hacia adelante equilibrados dinami-
camente. Motor eléctrico autoventilado con rodamiento de bola de engrase permanente y protector térmico
incorporado. Entre sus principales usos; aulas de clase, salas de reunion, cafés, oficinas, bibliotecas y en general
lugares donde el silencio es un factor preponderante. Gran versatilidad de instalacion.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia Max.: 180W

Voltajes disponibles: 220V 50Hz / 380V 50Hz
Caudal: 2.000 m3/h

Presion: 20 mmcda

RPM: 900/ 1.350

Nivel ruido: 64 dB

Flanche de succion: 300x500 mm
Flanche descarga:  145x205 mm
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